
โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 5 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

 

T-MON-222032/SECOT 5-1       UNT&UUCP-T222032(2H)-Chap5 

5.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2565 

  ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2565 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 ของบริษทั      

อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ากดั (มหาชน) ไดป้ฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

ท่ีเสนอไวใ้นรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มครบถว้นทุกประการ โดยมาตรการประกอบดว้ย

ดา้นต่างๆ ดงัน้ี 

(1) คุณภาพอากาศ 

(2) คุณภาพน ้า 

(3) เสียง 

(4) มูลฝอยและส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ 

(5) การคมนาคม 

(6) อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

(7) ดา้นเศรษฐกิจ-สังคม 

(8) อนัตรายร้ายแรง 

(9) สุนทรียภาพและการท่องเท่ียว 

(10) การควบคุมปัญหามลพิษท่ีอาจเกิดข้ึน กรณีท่ีไม่ใช่การด าเนินการปกติ 

(11) การระบายสารมลพิษทางอากาศจากโรงงาน 

(12) ความกงัวลใจเก่ียวกบัการปล่อยของเสียจากโรงงาน 

(13) อุบติัเหตุจากการท างาน 

(14) การเฝ้าระวงัและส่งเสริมกิจกรรมดา้นสุขภาพ 

5.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2565 

  สรุปผลการปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ของโครงการโรงงาน 

ผลิตไนล่อน-6 บริษทั อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ  ากดั (มหาชน) ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2565 

ดงัแสดงในตารางท่ี 5.2-1  



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                                                 บทที ่5 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                      สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON-222032/SECOT                                                                                               5-2                                                                                                      UNT&UUCP-T222032(2H)-Chap5                                 

 

ตารางที ่5.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
  โครงการโรงงานผลติไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากดั (มหาชน) 
  ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2565 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข 

1. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ     

- ตรวจวดัปริมาณฝุ่ นละอองรวม (TSP)        
ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2)            
ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) และ     
ทิศทางและความเร็วลม 

- วดัปลวกเกตุ 
- บา้นหนา้พนั ร.7              
 

- ปีละ 2 คร้ังๆ ละ 
7 วนัต่อเน่ือง 

- วดัปลวกเกต ุ
• TSP (24 hr)   =  0.022-0.036  mg/m3 
• NO2 (1 hr)     =  0.008-0.026  ppm 
• SO2 (1 hr)      =  0.003-0.006  ppm  
• SO2 (24 hr)    =  0.004-0.005  ppm 
• ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัตกเฉียงใต ้โดย
มีความเร็วลมส่วนใหญ่ เฉล่ียอยูใ่นช่วงระหวา่ง  
1-2 เมตรต่อวนิาที 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยู่
ในเกณฑม์าตรฐาน
ก าหนด 

   - บา้นหนา้พนั ร.7 
• TSP (24 hr)    =  0.010-0.019 mg/m3 
• NO2 (1 hr)      =  0.006-0.019 ppm 
• SO2 (1 hr)       =  0.002-0.004 ppm  
• SO2 (24 hr)     =  0.003 ppm 
• ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัตกเฉียงใต ้โดย
มีความเร็วลมส่วนใหญ่ เฉล่ียอยูใ่นช่วงระหวา่ง 
1-3 เมตรต่อวนิาที 

- ผลการตรวจวดัมีค่าอยู่
ในเกณฑม์าตรฐาน
ก าหนด 



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                                                 บทที ่5 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                      สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON-222032/SECOT                                                                                               5-3                                                                                                      UNT&UUCP-T222032(2H)-Chap5                                 

 

 ตารางที ่5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข 

2.  คุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 

2.1 ตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่อง   
      Diehead Vapour Absorber                      
      ตามพารามิเตอร์ ดงัน้ี 
- ฝุ่ นละออง  
- ไอ Caprolactam 
- Velocity 
- Flow Rate 

 

 
- ปล่อง Diehead Vapour 

Absorber  

 
- ปีละ 2 คร้ัง  

 
- PM = 1.1 mg/Nm3 ท่ี 20.8 %O2 
- อตัราการระบาย PM = 0.001 g/s 
- ไอ Caprolactam = ND (<0.9 mg/Nm3) 
- Velocity = 17.9  m/s 
- Flow Rate = 31.5 Nm3/min 
 

 
- ผลการตรวจวดั PM มีค่า
อยูใ่นค่าท่ีก าหนดใน 
รายงานการวเิคราะห์
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
(EIA) และเกณฑ์
มาตรฐาน 
- ไอ Caprolactam ท่ี
ระบายจากปล่องระบาย
อากาศ ยงัไม่มีการ
ก าหนดค่ามาตรฐาน 

2.2 ตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่อง    

      Boiler  Heater ตามพารามิเตอร์ ดงัน้ี 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) 
- Velocity 
- Flow Rate 

- ปล่อง Hot Oil Heater - ปีละ 2 คร้ัง - NOx = 64.3 mg/Nm3 หรือ 34.2 ppm ท่ี 7%O2 
- อตัราการระบาย NOx = 0.027 g/s 
- Velocity = 4.3 m/s 
- Flow Rate = 21.4 Nm3/min 

- ผลการตรวจวดั NOx มี
ค่าอยูใ่นค่าท่ีก าหนดใน
รายงานการวเิคราะห์
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
(EIA) และเกณฑ์
มาตรฐาน 

 

 

 



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                                                 บทที ่5 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                      สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON-222032/SECOT                                                                                               5-4                                                                                                      UNT&UUCP-T222032(2H)-Chap5                                 

 

 ตารางที ่5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข 

3.  คุณภาพน า้ 

3.1 ตรวจวดัคุณภาพน ้ าท่ีบ่อตรวจสอบ   
      คุณภาพน ้ าเสีย ตามพารามิเตอร์ ดงัน้ี 
- Flow rate 
- BOD5 
- COD 
- TOC 
- TKN 
- ก าลงัการผลิต 

 
- บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้ าเสีย
ของโรงงาน ก่อนส่งเขา้
ระบบบ าบดัน ้ าสียของ
โรงงานผลิตสารคาโปร-
แลคตมั (Influent) 

 
- เดือนละ 1 คร้ัง  

 
- Flow rate  =   133-490 m3/day 
- BOD5  =  116-404 mg/l 
- COD  =   519-881         mg/l 
- TOC  =   164-302 ppm 
- TKN  =   32.1-76.0 mg/l 
- ก าลงัการผลิต = 62.9-237.7 ตนัต่อวนั 
 

 
- ไม่น ามาเปรียบเทียบ
กบัค่ามาตรฐานได ้
เน่ืองจากน ้ ายงัไม่ผา่น
การบ าบดั 
 

3.2 ตรวจวดัคุณภาพน ้ าระบายท้ิงจาก       
หอหล่อเยน็ ตามพารามิเตอร์ ดงัน้ี 
- pH 
- อุณหภูมิ 
- ของแขง็ละลายทั้งหมด (TDS) 
- น ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease) 

- น ้าระบายท้ิงจากหอหล่อเยน็
ท่ีระบายลงรางระบายน ้ าของ
โรงงาน 

- ปีละ 4 คร้ัง - pH    =  7.4 และ 8.0 
- อุณหภูมิ   =  28.6 และ 29.8 C  
- TDS   =  210 และ 320  mg/l 
- Oil & Grease      =  <3.0 mg/l ทั้ง 2 คร้ัง 

- ผลการตรวจวเิคราะห์ 
มีค่าอยูใ่นเกณฑ์
มาตรฐานก าหนด 

4.  เสียง 

4.1 ตรวจวดัระดบัเสียงริมร้ัวและชุมชน 
      ดงัน้ี 
- Leq(24) 
- L90 
- Lmax 

 
- วดัปลวกเกตุ 
- บา้นหนา้พนั ร.7 
- บริเวณร้ัวโรงงานดา้น       
ทิศเหนือ 

 
- ปีละ 2 คร้ัง 

 

 
- วดัปลวกเกต ุ                              
• Leq(24)  =  55.3 เดซิเบลเอ 
• L90  =  52.8 เดซิเบลเอ 
• Lmax  =  92.2  เดซิเบลเอ      

 

 

- ผลการตรวจวดัระดบั
เสียง Leq(24) และระดบั
เสียง Lmax มีค่าอยูใ่น
เกณฑม์าตรฐานก าหนด 



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                                                 บทที ่5 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                      สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON-222032/SECOT                                                                                               5-5                                                                                                      UNT&UUCP-T222032(2H)-Chap5                                 

 

 ตารางที ่5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข 

4.  เสียง (ต่อ) 
 

  -  บา้นหนา้พนั ร.7 
• Leq(24)  =  51.4 เดซิเบลเอ 
•  L90  =  49.0 เดซิเบลเอ 
•  Lmax  =  91.4 เดซิเบลเอ 
- บริเวณร้ัวโรงงานดา้นทิศเหนือ 
• Leq(24)  =  56.6 เดซิเบลเอ 
•  L90  =  56.1 เดซิเบลเอ 
•  Lmax  =  75.5 เดซิเบลเอ 

 
 

4.2 ตรวจวดัระดบัเสียง และจดัท า Noise 
Contour Map ภายใน 1 ปี ภายหลงัเปิด
ด าเนินการโรงงานเพ่ิมก าลงัการผลิต 

- ภายในพ้ืนท่ีโรงงานทั้งหมด - ภายใน 1 ปี 
หลงัเปิดด าเนิน- 
การโรงงานเพ่ิม
ก าลงัการผลิต 

- โรงงานไดด้ าเนินการตรวจวดัระดบัเสียง และ
จดัท า Noise Contour เรียบร้อยแลว้ เม่ือวนัท่ี 30   
ธนัวาคม พ.ศ.2554 และวนัท่ี 11 มกราคม พ.ศ.2555 
รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ค.1 

- 

4.3 ระดบัเสียงในพ้ืนท่ีท างาน 
- Leq(8) 

- บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี 
- บริเวณกระบวนการอบแหง้ 
- บริเวณหน่วยตดัเมด็ 
- บริเวณหน่วยตดัเมด็ใตน้ ้ า 
- หน่วยลา้งเมด็บริเวณ 

Extraction Column 

- ปีละ 4 คร้ัง - UNT 
• หน่วยเตรียมสารเคมี = 64.4  และ 64.7  เดซิเบลเอ 
• กระบวนการอบแหง้ = 83.7  และ 77.9 เดซิเบลเอ 
• หน่วยตดัเมด็ =  84.6  และ 83.4 เดซิเบลเอ 
• หน่วยลา้งเมด็บริเวณ Extraction Column = 85.0
และ 84.4 เดซิเบลเอ 

- ผลการตรวจวดัมีค่า       
อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน
ก าหนด 



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                                                 บทที ่5 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                                      สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
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 ตารางที ่5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข 

4.  เสียง (ต่อ)   - UUCP 
• หน่วยเตรียมสารเคมี = 82.6  เดซิเบลเอ 
• กระบวนการอบแหง้ = 85.3  เดซิเบลเอ 
• หน่วยตดัเมด็ใตน้ ้ า = 84.7 เดซิเบลเอ 
• หน่วยลา้งเมด็บริเวณ Extraction Column = 85.2  
    เดซิเบลเอ 

 

5.  กากของเสีย 
- บนัทึกชนิด ปริมาณ น ้ าหนกั วธีิการ
ขนส่งและก าจดัของเสีย 

 
- ภายในพ้ืนท่ีโรงงานทั้งหมด 

 
- ปีละ 1 คร้ัง 
(รายงานผลทุก 6 
เดือน) 

 
- โรงงานไดด้ าเนินการบนัทึกชนิด ปริมาณ น ้ าหนกั 
วธีิการขนส่ง และก าจดัของเสีย เป็นประจ าทุกเดือน 
โดยระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2565 
ประกอบดว้ย กากของเสียอนัตราย 146,370 กิโล-
กรัม และกากของเสียท่ีไม่เป็นอนัตราย 125,780 
กิโลกรัม ถูกส่งไปก าจดัโดยหน่วยงานท่ีไดรั้บ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ เช่น GENCO Co., 
Ltd. บริษทั เบตเตอร์ เวลิด ์กรีน จ ากดั (มหาชน) 
และบริษทั สามเค รีไซเคิล จ ากดั  

 
- 

6.  อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 
6.1 ระดบัความร้อนในพ้ืนท่ีท างาน 
- WBGT 

 
- บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี 
- บริเวณกระบวนการอบแหง้ 
- บริเวณหน่วย Polymerizer 
 

 
- ปีละ 4 คร้ัง 

 
- UNT 
• บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี =  20.3  และ 15.9 C 
• บริเวณกระบวนการอบแหง้ =  31.1  และ 27.3 C 
• บริเวณหน่วย Polymerizer  =  29.1  และ 27.9 C 

 
- ผลการตรวจวดัมีค่า       
อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน
ก าหนด 
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 ตารางที ่5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข 

6.  อาชีวอนามยัและความปลอดภัย (ต่อ) 
 

  - UUCP 
• บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี =  28.6  C 
• บริเวณกระบวนการอบแหง้ =  29.4  C 
• บริเวณหน่วย Polymerizer =  31.5  C 

 

6.2 คุณภาพอากาศในพ้ืนท่ีท างาน 
- ตรวจวดัฝุ่ นละอองรวม (Total Dust) 
- ตรวจวดัไอ Caprolactam 

 

- บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี 
- บริเวณกระบวนการอบแหง้ 
- บริเวณหน่วยตดัเมด็ หรือ
หน่วยตดัเมด็ใตน้ ้ า 

 

- ปีละ 4 คร้ัง - UNT (Total Dust) 
• บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี = ND (<0.25 mg/m3) 
ทั้ง 2 คร้ัง 

- UUCP (Total Dust) 
• บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี = ND (<0.25 mg/m3) 
- UNT (ไอ Caprolactam) 
• บริเวณกระบวนการอบแหง้ = ND (<0.02 ppm)  
ทั้ง 2 คร้ัง 
• บริเวณหน่วยตดัเมด็  =  0.02 ppm 
- UUCP (ไอ Caprolactam) 
• บริเวณกระบวนการอบแหง้  =  ND (<0.02 ppm) 
• บริเวณหน่วยตดัเมด็ใตน้ ้ า  =  0.02 ppm  

- ผลการตรวจวดั 
ฝุ่ นละอองรวม มีค่า 
อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน
ก าหนด 
- ค่ามาตรฐานของ 
ไอ Caprolactam  
ยงัไม่มีการก าหนด 

6.3 ตรวจสุขภาพก่อนเขา้ท างาน  
- ตรวจร่างกายทัว่ไป (PE) 
- เอกซเรยป์อด-หวัใจ 
- ตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ 
- ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด (CBC) 

- พนกังานใหม่ทุกคน - ก่อนเขา้ท างาน 
 

- ช่วงระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2565 
โรงงานมีการรับพนกังานใหม่ จ านวน 3 คน และ  
ไดท้ าการตรวจสุขภาพพนกังานก่อนเขา้ท างาน
เรียบร้อยแลว้ รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก 
ข.10      

- 
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 ตารางที ่5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข 

6.  อาชีวอนามยัและความปลอดภัย (ต่อ) 

- ตรวจระดบัน ้ าตาลในเลือด 
- ตรวจระดบัไขมนัในเลือด 
- ตรวจสมรรถภาพการท างานของตบั 
- ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต 
- ตรวจหากรดยริูคในเลือด 
- ตรวจวดัสายตาเบ้ืองตน้ 
- ตรวจหากรุ๊ปเลือด 
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 
- ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 

    

6.4 ตรวจสุขภาพประจ าปี ดงัน้ี 
- ตรวจร่างกายทัว่ไป (PE) 
- ภาพถ่ายรังสีทรวงอก (CXR) 
- ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด (CBC) 
- ตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ 
- ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต 

- ตรวจสมรรถภาพการท างานของตบั 
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 
- ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 

- พนกังานทุกคน - ปีละ 1 คร้ัง 
 

- โรงงานไดด้ าเนินการตรวจสุขภาพพนกังาน
ประจ าปีใหแ้ก่พนกังาน ในเดือนสิงหาคม พ.ศ.2565 
รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.10 

- 
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     ตารางที ่5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข 

6.  อาชีวอนามยัและความปลอดภัย (ต่อ) 
6.5 จดบนัทึกสถิติการเกิดอุบติัเหตุ การ

สอบสวนอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึน และวธีิการ
แกไ้ข/ป้องกนัไม่ใหเ้กิดซ ้ าทุกคร้ังท่ีเกิด
อุบติัเหตุ 

- ภายในพ้ืนท่ีโรงงานทั้งหมด - ทุกคร้ังท่ีเกิด
อุบติัเหตุ 

- ระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2565 
พบวา่ มีอุบติัเหตุเกิดข้ึน จ านวน 1 คร้ัง (ถึงขั้น
บนัทึก) โดยเกิดเหตุพนกังาน Day Supervisor  
ถูกเคร่ืองเจียรชนิดคอ 90 องศา บาดเขา้ท่ีหลงัเทา้
ดา้นซา้ย เม่ือวนัท่ี 9 สิงหาคม พ.ศ.2565 ทั้งน้ี 
โครงการไดมี้การสอบสวนและหาวธีิการแกไ้ข/
ป้องกนัไม่ใหเ้กิดซ ้ าเรียบร้อยแลว้ 

- 

7. สภาพเศรษฐกจิ-สังคม 
- ส ารวจความคิดเห็นของชุมชนและ             
หน่วยงานท่ีอยูโ่ดยรอบโรงงาน 
โดยเฉพาะโรงเรียน วดั โรงพยาบาล
ส่งเสริมสุขภาพต าบล ดว้ยการ
สมัภาษณ์ตามแบบสอบถามเพื่อรับ
ฟังขอ้ร้องเรียนและผลกระทบ
ทางดา้นส่ิงแวดลอ้มและสุขภาพจาก
การด าเนินโครงการ และในภาพรวม
ของกลุ่มอูเบะ 

 
- ชุมชนใกลเ้คียงพ้ืนท่ีโรงงาน 

 
- ปีละ 1 คร้ัง 

 
- โรงงานไดด้ าเนินการส ารวจความคิดเห็น ของ
ชุมชนและหน่วยงานท่ีอยูโ่ดยรอบโรงงานร่วมกบั
กลุ่มอูเบะ ช่วงระหวา่งเดือนตุลาคม ถึงพฤศจิกายน 
พ.ศ.2565 เรียบร้อยแลว้ รายละเอียดดงัแสดงใน
ภาคผนวก ค.3 

 
- 

- รวบรวมบนัทึกขอ้ร้องเรียน สรุปสาเหตุ
และแนวทางการจดัการแกไ้ขขอ้ร้องเรียน 

- ชุมชนใกลเ้คียงพ้ืนท่ีโรงงาน - ปีละ 2 คร้ัง - ช่วงระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2565 
ไม่พบขอ้ร้องเรียนจากการด าเนินงานของโครงการ 

- 

8.  การระบายสารมลพษิทางอากาศจาก
โรงงาน 
- ตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องเตา
ตม้น ้ ามนั (Hot Oil Heater) ท่ีใชก๊้าซ
ธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิง เช่น ก๊าซ
ออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) ความเร็ว  

 
 
- ปล่อง Hot Oil Heater 

 
 
- ปีละ 2 คร้ัง 

 
 
- โรงงานไดร้ายงานผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศ               
จากปล่อง Hot Oil Heater ใหชุ้มชนท่ีเก่ียวขอ้งไดรั้บ
ทราบทุกคร้ัง โดยท าการติดบอร์ดประชาสมัพนัธ์ 
ซ่ึงช่วงระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2565  

 
 

- 
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 ตารางที ่5.2-1  (ต่อ)  

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/
อุปสรรค/การแก้ไข 

8.  การระบายสารมลพษิทางอากาศจาก
โรงงาน (ต่อ) 
และอตัราการไหลของก๊าซท่ีปลายปล่อง 
และรายงานผลการตรวจวดัใหชุ้มชน
ท่ีเก่ียวขอ้งไดรั้บทราบ ผา่นช่องทาง
สาธารณะ 2 ช่องทาง เช่น ติดบอร์ด
สาธารณะ และการแจง้ผูใ้หญ่บา้น หมู่ 4 
ต าบลตะพง และโรงพยาบาลส่งเสริม-
สุขภาพต าบลตะพง 

 
 
 

 
 
 

 
 
ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีก าหนดและ
เกณฑม์าตรฐาน 

 
 

 

9. การเฝ้าระวงัผลกระทบทางสุขภาพ 
- รวบรวมขอ้มูลสุขภาพของ   
ประชาชนจาก โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลตะพง และโรงพยาบาล   
ส่งเสริมสุขภาพต าบลหนองจอก   
เพื่อเฝ้าระวงัผลกระทบทางสุขภาพ
ของประชาชนในพ้ืนท่ี 

 
- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ
ต าบลตะพง 
- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ
ต าบลหนองจอก 

 

 
-  ปีละ 1 คร้ัง 
 

 

 
- โรงงานไดด้ าเนินการรวบรวมขอ้มูลสุขภาพของ
ประชาชนจากโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบล
ตะพง และโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลหนอง
จอก เพื่อเฝ้าระวงัผลกระทบทางสุขภาพของ
ประชาชน ในเดือนธนัวาคม พ.ศ.2565  
เรียบร้อยแลว้ 

 
- 

 
 

 


